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(§) Lapp- oder Poliermaschine 

@ Lapp- oder Poliermaschine mit einer oberen und einer 
unteren Arbeitsscheibe (12, 14), von denen mindestens eine 
von einem Antrieb drehend angetrieben ist, wobet zwischen 
den Arbertsflachen der unteren und oberen Arbeitsscheibe 
(14, 12) me h re re Lauferscheiben (24) angeordnet sind, die 
Offnungen zur Aufnahme von Werkstucken aufweisen sowie 
eine Zahnung am Umfang und wobei die Zahnung mit einem 
inneren und einem au&eren Stiftkranz (48) in Ein griff 1st 
zwecks Verdrehung und Vortrieb der Lauferscheiben (24), 
wenn mindestens ein Stiftkranz (48) in Drehung versetzt 
wird, einer Quelle fur die Zufuhr von flieSfahigem Arbeits- 
mrttel und/oder Spulmittel zwischen die Arbertsflachen, 
Abfangmrtteln an der Au&en- und der Innensehe der 
Arbeitsscheiben (12, 14), von denen das a u Sere Abfangmrt- 
tel von einem ersten Ring (74) gebildet ist, der en einem 
Tragerring (48) fur den AuBenstrftkranz (48) angebracht ist 
und diesen au&en umgibt und das innere Abfangmittel von 
einem zwerten Ring (78), der den inneren Stiftkranz von 
innen umgibt, wobet zwischen dem Tragerring (46) und der 
unteren Arbeitsscheibe (14) und dem inneren Ring (78) und 
der unteren Arbeitsscheibe (14) jeweils ein Durchgang (104) 
vorgesehen 1st fur das von den Ringen (74, 78) abgelenkte 
Arbeits- oder Spulmittel nach unten in jeweils einen ringfor- 
migen Sammelkanal (80, 90) unterhalb der unteren Arbeits- 
scheibe (14), und einer Weiche (84), die die Kanale (80, 90) 
wahlweise mit einem Recyciingtank oder einem anderwerti- 
gen Ablauf verbinden. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Lapp- oder Po- 
liermaschine nach Anspruch 1. 

Beim Lappen oder Polieren wird ein loses Kom ver- 
wendet, das zumeist in flGssiger oder flieBfahiger Form 
vorliegL Die Erfindung bezieht sich auf Lapp- oder Po- 
liermaschinen, bei denen eine planparaliele Bearbeitung 
zwischen unterer und oberer Arbeitsscheibe mit dazwi- 
schen angeordneten Lauferscheiben erfolgt, wobei die 
Lauferscheiben von einem inneren und einem auBeren 
Stift- oder Zahnkranz angetrieben sind und wobei ein 
Zahn- oder Stiftkranz stauonar sein kann. 

Aus technischen und Umweltgrunden wird ange- 
strebt, das Arbeitsmittel wiederzuverwendea 

Aus DE 43 00 978 A 1 ist bei einer Glaspoliermaschine 
bekannt, das in einer Wanne aufgefangene Arbeitsmittel 
wahlweise zwei verschiedenen Tanks zuzuleiten. Bei der 
bekannten Vorrichtung wird davon ausgegangen, daB 
das Arbeitsmittel einfach durch Schwerkraf t in die Wan- 
ne fallL Es ist nicht moglich, unter eine gattungsgemaBe 
Lapp- oder Poliermaschine insgesamt eine Auffangwan- 
ne anzuordnen. Konstruktive Gegebenheiten stehen 
dem entgegerL AuBerdem wurde eine deraruge Wanne 
nicht ein seitiiches Herausspritzeh des Lapp- oder Po- 
liermineb verhindern. 

Aus JP 61-230865 (A) in: Patents Abstracts of Japan, 
Sect. M, VoL 1 1 (1987), Nr. 76 (M-5) ist fur eine gattungs- 
gemaBe Maschine bekannt, die Zufuhr des Arbeitsmit- 
teis an der Innenseite zwischen der oberen Arbeits- 
scheibe und einem ringfonnigen Flansch an der Innen- 
seite vorzunehmen. Ein Dichtungsteil verhindert, daB 
ArbeitsflQssigkeit nach unten entweicht. Ob Arbeitsflus- 
sigkeit aufgefangen und entsprechend weitergeleitet 
bzw. recycelt wird, geht aus diesem Dokument nicht 
hervor. 

Aus JP 61-71965 (A) in: Patents Abstracts of Japan, 
Sect. M, VoL 10 (1986), Nr. 242 (M-509) ist fur eine nicht 
gattungsgemaBe Poliermaschine bekannt, die Zufuhr 
des Arbeitsmittels zentral uber die untere Antriebswelle 
vorzunehmen und die gesamte Maschine seitlich von 
zwei Wanne n umgeben zu lassen. Die obere Wanne 
umgibt beide Arbeitsscheiben voilstandig und ist uber 
eine Offnung mit einer unteren Wanne verbunden, von 
der das Arbeitsmittel zur Pumpe zuruckgefOhrt wird. 

In der US 1 718 347 ist eine Schleif maschine offen- 
bart, bei der die Arbeitszone von einem heb- und ab- 
senkbaren Schutzblech umgeben ist. Ein Auffangen und 
Recyceln von Arbeitsmittel ist in dieser Druckschrift 
mcht beschrieben. 

Aus US 1 541 001 ist bei einer gattungsgemaBen 
Lapp- oder Poliermaschine bekanntgeworden, Arbeits- 
mittel auBen im Spalt zwischen dem Zahnkranz und der 
unteren Lappscheibe zu sammeln und uber eine Leitung 
abzufuhren. Im mittleren Bereich der Maschine ist eine 
wanne ausgebildet, aus der das Lappmittel ebenfalls 
uber eine Leitung abgefuhrt wird. Bei den Auffangmit- 
teln der bekannten Maschine kann nicht verhindert wer- 
den, daB Arbeitsmittel seitlich herausspritzt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Lapp- 
oder Poliermaschine zu schaffen, bei der das Arbeitsmit- 
tel schneU und ohne Bertihrung mit MetaUteilen einem 
Recychngbehalter zufuhrbar ist 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patent- 
anspmchs 1 gelost 

Bei der erfindungsgemaBen Maschine wird das auBen 
austretende Arbeits- oder s SpQImittel unmittelbar zwi- 
schen der unteren Arbeitsscheibe und dem Tragerring 


fur den Suftkranz in den damnterliegenden konzentri- 
schen Kanal gelenkt, aus dem es dann vorzugsweise mit 
HUfe emes umlaufenden Paddels zum Recyclingtank ge- 
Ieitet werden kann, Auch an der Innenseite wird das 
5 Arbeitsmittel unmittelbar an der unteren Arbeitsschei- 
be entlang zu einer Auffangflache gefuhn, von wo es 
dann in einen zugeordneten konzentrischen Kanai ge- 
leitet wird. Den Kanalen ist eine Weiche zugeordnet, 
welche das Mittel wahlweise zum Recyclingtank oder 
io zu einem anderen Reservoir oder dergleichen lenkL 

Die erfindungsgemaBe Maschine ermoglicht ein 
schnelles und sauberes Abfuhren des Arbeitsmittels 
was fur Recyclingzwecke unbedingt erforderlich isL Die 
Kristalhsation des Arbeitsmittels, die stets zu befurch- 
15 ten ist, wird auf ein Minimum beschrankt. 

Der auf dem Tragerring fur den AuBen suftkranz an- 
geordnete erste Ring als auBeres Abfangminel verhin- 
den em Herausspritzen des Arbeitsmittels und damit 
die Beeintrachtigung der Maschine sowie deren Um?e- 
20 bung. 

Der zuletzt erwahnte Ring ist vorzugsweise aus 
Kunststoff hergestelJt. Auch Abfangwanne und AblaB- 
rohre und ahnliche TeUe, die mit dem Arbeitsmittel in 
Beruhrung gelangen, sind vorzugsweise aus Kunststoff 
25 hergestelit, damit eine Reaktion zwischen Arbeitsmittel 
und diesen Teilen unterbunden wird 

Mit der erfindungsgemaBen Maschine wird ein 
schneDes und sauberes Abfuhren des Arbeitsmittels zu 
Recyclingzwecken erreicht. 
30 Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den Unteranspruchen angegeben. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Zeich- 
nungen naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt im Schnitt schemausch eine Vorrichtung 
35 nach der Erfindung. 

Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf Fig. 1 mit teilweisen 
Ausbruchen. 

Fig. 3 zeigt vergroBen den rechteri Abschnitt der 
Vorrichtung nach Fig. 1. 
40 Fig. 4 zeigt eine weitere VergroBemng des Aus- 
schnitts nach Fig. 3. 

Fig. 5 zeigt vergroBert den rechten Abschnitt der 
Darstellung nach Fig. 1. 

Fig. 6 zeigt vergroBert einen Abschnitt der Darstel- 
45 -lung nach Fig. 2. 

In Fig. 1 ist eine Lapp- oder Poliervorrichtung 10 dar- 
gesteUt mit oberer Arbeitsscheibe 12 und unterer Ar- 
beitsscheibe 14. Die obere Arbeitsscheibe 12 ist mit ei- 
ner Halteplatte 16 verschraubt, die an der Oberseite 
so einen Flansch 18 aufweist zur Verbindung mit einer 
Vorrichtung zum Anheben und Wegschwenken der Ar- 
beitsscheibe 12 von der unteren Arbeitsscheibe 14. Die 
untere Arbeitsscheibe 14 ist mit einer Halteplatte 20 
verbunden, die ihrerseits mit einem Gestell 22 ver- 
55 schraubt ist Die untere Arbeitsscheibe 14 ist ebenfalls 
angetrieben. 

In Fig. 3 und 4 ist eine Lauferscheibe 22 zwischen den 
Arbeitsscheiben 12 und 14 zu erkennen, die in Ausspa- 
rungen kreisfdrmige Werkstucke 24 bzw. 26 aufnimmt 
60 Am Umfang ist die Lauferscheibe 22 mit einer Zahnung 
28 versehen. Ein ringformiges Lagerbauteil 30 stutzt 
sich uber ein Stutzteil 32 auf einer Platte 34 ab, die von 
emer Hubvorrichtung 36 getragen wird, die sich ihrer- 
seits am Maschinengestell abstutzt In Fig. 1 ist eine 
65 zweite Hubvorrichtung 36 angedeutet. Die Hubvorrich- 
tung wird von einem Motor 38 betatigt, wobei eine Wel- 
le 40 beide Hubvorrichtungen 36 miteinander verbindet 
Wie insbesondere aus Fig. 4 hervorgeht, ist im ringfor- 
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migen Lagerbauteil 30 eine Mehrzahl von Laufrollen 42 
gelagert, die am Umfang konisch sind. Sie greifen in eine 
konische Nut 44 eines Haiteringes 46 ein, in dem die 
Stifte eines AuBenstiftkranzes in entsprechende Boh- 
rungen im PreBsiu eingeiassen sind, wie bei 48 in Fig. 3 5 
bzw. 4 gezeigu Die Lagerung der Rollen 42 erfolgt mit 
Hilfe eines Waizlagers 50 f das auf einem Lagersiifi 52 
angeordnet ist, der am freien Ende in einer Gewinde- 
buchse 54 sitzt, die drehbar im Lagerring 56 gelagen ist. 
Eine Verdrehung des Stiftes 52 fuhrt mithin zu einer I0 
axialen Verstellung der Rolle 42 und eine Verdrehung 
der Buchse 54 zu einer radialen Verlagerung, weil die 
Buchse 54 exzentrisch ausgebildet ist. Mithin'laBt sich 
die Relativlage des Haherings 46 bezuglich des Lager- 
bauteils 30 verandern. 15 

Im Haltering 46 sind in gleichmaBigen Umfangsab- 
standen Spannstifte 58 eingeiassen, die sich quer durch 
die Nut 44 erstrecken und mit denen, wie aus den Fig. 2 
und 5 hervorgeht, ein Ritzel 60 in Eingriff ist. Das Ritzel 
60 steht uber eine Gelenkwelle 62 mit einem Getriebe- 20 
motor 64 in Verbindung, um angetrieben zu werden, 
damit der HaJtering und damit der Stiftkranz in Dre- 
hung versetzt werden. Die Gelenkwelle 62 ist telesko- 
pisch, damit die Triebverbindung unabhangig ist von der 
Hohenlage des Haiterings 46, der, wie erwahnt, von der 25 
Hubvorrichtung 36 in der Hone verstellt werden kann. 
Das Ritzel 60 ist mit Hilfe eines Waizlagers 66 in einem 
Gehause 68 drehbar gelagert. 

Wie msbesondere aus Fig. 4 erkennbar, ist auf jeden 
Stift 48 des Stiftkranzes eine Hulse 70 aufgesteckt, die 30 
am oberen Ende verschlossen ist und sich am unteren 
Ende auf einem Kunsts toff ring 72, z. B. aus Polyamid, 
auf dem Haltering 46 abstutzL Wie erkennbar, ist die 
Zahnung 28 der Lauferscheibe 22 mit der AuBenseite 
der Huise in Eingriff. Ein Ring 74 aus Kunststoffmaterial 35 
ist mil dem Haltering 46 auf dessen Oberseite ver- 
schraubt und weist einen oberen nach innen weisenden 
Flansch 76 auf, der sich teilweise uber die Hulse 70 
erstreckt und verhindert, daB die Hulse angehoben und 
abgeschoben wird. Bei einem inneren Stiftkranz, der mit 40 
der unteren Platte 20 fest verbunden ist, ist ein Ring 78 
vorgesehen, der ebenfalls wie der Ring 74 aus Kunst- 
stoff ist und die Stifte des Innenkranzes teilweise uber- 
ragx. 

Auf der Platte 34 ist ringformig umlaufend eine Rinne 45 
80 angeordnet, die uber eine Teleskopleitung 82 zur 
Oberseite einer Weiche 84 fuhrt. Die Weiche 84 ist in 
Fig. 2 in Draufsicht dargestellt Sie kann von einem Zy- 
linder 88 begrenzt verschoben werden, wie durch die 
gestrichelte Position angedeutet, in der ein Auslauf 86 50 
wahlweise zu einem gewunschten Ablauf ausrichtbar ist. 
Eine weitere stationare innere Rinne 90 ist uber ein 
Teleskoprohr 92 ebenfalls zur Weiche 84 ausrichtbar, 
wie in Fig. 2 zu erkennen ist. An der Innenseite des 
Haiterings 46 ist mindestens ein Ruhrblatt 94 ange- 55 
bracht uber einen Arm 96. Bei Drehung des Stiftkranzes 
und damit des Haiterings 46 bewegt sich das Blatt 94 in 
der Rinne 80 und fuhrt in der Rinne vorhandene Flussig- 
keit zum Teleskoprohr 82 und damit zur Weiche 84. Ein 
weiteres Wischerblatt 98 beftndet sich im ringformigen 60 
Kanal 90 und wird von der Tragplatte 20 drehend ange- 
trieben, um im Kanal 90 vorhandene Flussigkeit dem 
Teleskoprohr 92 und damit der Weiche 84 zuzufuhren. 

Insbesondere beim Bearbeiten der Werkstucke 24 
durch Polieren fallt relativ viel Polier- bzw. Lapp- und 65 
Spulflussigkeit an. Diese tritt entweder an der AuBen- 
seite zwischen den Arbeitsscheiben 12, 14 aus oder an 
der Innenseite im Hohlraum 100 zwischen den Arbeits- 


scheiben (Fig. 1). Vom Hohlraum 100 gelangt die Flus- 
sigkeit uber ein stationares Rohr 102 in den inneren 
Kanal 90. Nach auBen austretende Flussigkeit wird 
durch cen Siche rungs ring 74 gehindert, weiter nach au- 
Ben zu gelangen und flieBt statt dessen nach unten uber 
Durchgange oder Kanaie 104 zwischen Haltering 46 
und unterer Arbeitsscheibe 14 in den Kanal 80. Man 
erkenm mithin. caB nahezu samtliches Arbeitsmittel in 
den Kanaien 80 und 90 aufgefangen und nach MaBgabe 
der SteUung der Weiche 84 entweder zu einem Recy- 
chngtank (mcht gezeigt) oder zu einem Abwassersystem 
gefuhn werden kann. Die gesamte beschriebene Anord- 
nung isi auBerdem von einer Wanne 106 umgeben in 
der von den Kaniien 80 und 90 nicht aufgefangenes 
Material aufgefangen wird. An den Arbeitsscheiben ist 
am Umfang ein dunner Mantel 130 bzw. 131 angeord- 
net, der aus einem harten korrosionsresistenten Materi- 
al besteht und daher von dem Arbeitsmittel nicht ange- 
griffen wird. Der Mantel 131 steht nach unten uber die 
Scheibe 14 uber und dient der Lenkung des Mitteis zum 
Kanal 80. 

Zwischen dem ringformigen Lagerbauteil 30 bzw. 
dem Lagerring 56 einerseits und dem Haltering 46 ande- 
rerseits ist eine Lippendichrung 108 angeordnet, die das 
Eindnngen von Schmutz bzw. das Heraustreten von 
Flussigkeit verhindert. Eine weitere Lippendichtung be- 
findet sich zwischen der Unterseite des Haiterings 46- 
und einem Ring 110. Die Lippendichtung ist mit 112 
bezeichnet. Der Ring 110 ist uber PaBstifte 114 mit dem 
Stutzbauteil 32 verbunden und halt seinerseits den La- 
gerring 56. 

Es ist mithin zu erkennen, daB die gesamte Arbeits- 
flussigkeit aufgefangen und wieder verarbeitet werden 
kann. Ferner ist zu erkennen, daB mit Hilfe der Hubvor- 
richtungen 36 der Haltering 46 und damit der Stiftkranz 
so weit abgesenkt werden konnen, daB die Lauferschei- 
ben 22 mit den Werkstucken 24 ungehindert nach auBen 
abgeschoben werden konnen. 

Patentanspruche 

1. Lapp- oder Poliermaschine mit einer oberen und 
einer unteren Arbeitsscheibe (12, 14), von denen 
mindestens eine von einem Antrieb drehend ange- 
trieben ist, wobei zwischen den Arbeitsflachen der 
unteren und oberen Arbeitsscheibe (14 f 12) mehre- 
re Uuferscheiben (24) angeordnet sind, die Offnun- 
gen zur Aufnahme von Werkstucken aufweisen so- 
wie eine Zahnung am Umfang und wobei die Zah- 
nung mit einem inneren und einem auBeren Stift- 
kranz (48) in Eingriff ist zwecks Verdrehung und 
Vortrieb der Lauferscheiben (24), wenn mindestens 
ein Stiftkranz (48) in Drehung versetzt wird, einer 
Quelle fur die Zufuhr von flieBfahigem Arbeitsmit- 
tel und/oder Spulminel zwischen die Arbeitsfla- 
chen, Abfangmitteln an der AuBen- und der Innen- 
seite der Arbeitsscheiben (12, 14), von denen das 
auBere Abfangmittel von einem ersten Ring (74) 
gebildet ist, der an einem Tragerring (46) fur den 
AuBenstiftkranz (48) angebracht ist und diesen au- 
Ben umgibt und das innere Abfangmittel von einem 
rweiten Ring (78), der den inneren Stiftkranz von 
innen umgibt, wobei zwischen dem Tragerring (46) 
und der unteren Arbeitsscheibe (14) und dem inne- 
ren Ring (78) und der unteren Arbeitsscheibe (14) 
jeweils ein Durchgang (104) vorgesehen ist fur das 
von den Ringen (74, 78) abgelenkte Arbeits- oder 
SpOlmittel nach unten in jeweils einen ringformigen 
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Sammelkanal (80, 90) unterhalb der unteren Ar- 
beitsscheibe (14X und einer Weiche (84), die die 
Kanale (80, 90) wahlweise mit einem Recyclingtank 
oder einern anderweitigen Ablauf verbinden. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB die Kanale (80, 90) konzentrisch ange- 
ordnetsind. 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf der Innenseite der Arbeits- 
scheibe (12, 14) unterhalb des zweiten Rings (78) 10 
eine stationare Auffangflache (120) angeordnet ist, 
die uber ein Rohr (102) oder dergleichen mit dem 
inneren Kanal (90) in Verbindung stent 

4. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kanale (80, 90) 15 
jeweils eine AuslaBoffnung aufweisen, die bezug- 
iich der Arbeitsscheiben (12, 14) annahernd radial 
liegen und gemeinsam zur Weiche (84) ausgerichtet 
sincL 

5. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 4, 20 
dadurch gekennzeichnet, daB bei drehend angetrie- 
benem AuBenstiftkranz (46, 48) mit diesem ein Wi- 
scherelement (94) verbunden ist, das in den zuge- 
ordneten Kanal (80) eintaucht, und ein weiteres Wi- 
scherelement (98) mit der unteren Arbeitsscheibe 25 
(14) gekoppelt ist und in eine weitere stationare 
Rinne (90) eintaucht 

6. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei Hdhenversteilung 
des Stiftkranzes (46, 48) mittels einer Hubvorrich- 30 
rung (36) auch die Kanale (80, 90) mit der Hubvor- 
richtung (36) gekoppelt sind 

7. Maschine nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ringe (74, 78) einen radial 
nach innen bzw. nach auBen weisenden Flansch (76) 35 
haben. 

8. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Weiche (84) von 
einer horizontal verschiebbaren Wanne gebildet 
ist, deren AuslaB (86) wahlweise mit einem Recy- 40 
clingtank oder einem anderweitigen Ablauf ver- 
bindbar ist. 
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